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© Recyclebarer schalenformiger Verpackungsbehalter mit Flussigkeit-Absorbersystem 

(57) Die Erfindung bezieht sich auf einen einschichtig aufge- 
bauten Verpackungsbehalter aus einer Kunststoffschaumfo- 
lie. der zwecks besserer mechanischer Stabilitat und besse- 
rer Stapel- und Entstapelbarkeit einen wulstigen Rand 
aufweist. der an mindestens einer Seite. vorzugsweise zwei 
gegenuberliegenden Seiten. griffmuldenartig ausgespart ist. 
Weiterhin betrifft die Erfindung ein FIGssigkeits-Absorbersy- 
stem fur Verpackungsbehalter. welches ein hoch Feuc ^9; 
„keit absorbierendes Polymer enthaj^ Die ertmOungsgema-- 
^erVVeYpaciTuT^sT^^ ohne erfindyjog^ejja 

Feuchtigkeitsabsorfeersystem sind problemfos recycherffar. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eincn schalenformigen 
Verpackungsbehalter, vorzugsweise aus geschaumtem 
Polystyrol, in welchem ein Fliissigkeit-Absorbersystem 
integriert ist, sowie auf ein Verfahren zu seiner Herstel- 
lung. 

Verpackungsbehalter dieser Gattung dienen zur Auf- 
nahme von Lebensmitteln t welche Fliissigkeit abgeben, 
insbesondere von groBeren Fleischstiicken, wobei die 
Fliissigkeit von einem Absorbersystem aufgenommen 
wird. Anstelle von ''Verpackungsbehalter" wird im fol- 
genden auch von "Verpackungsschale" oder "Schale" ge- 
sprochen. 

Aus der GB-PS 1 1 68 925 ist eine dreischichtig aufge- 
baute Verpackungsschale bekannt. die eine perforiene 
Bodenfolie aufweist. Durch deren Offnungen kann die in 
der Schale sich ansammelnde Fliissigkeit in eine darun- 
ter liegende. Feuchtigkeit aufnehmende Zwischen- 
schicht hindurchflieBen. Die auOere Folie umgibt die 
Zwischenschicht auf der Unterseite der Verpackungs- 
schale und ist mit der Bodenfolie am Schalenrand ver- 
bunden. Diese Schale weist jedoch den Nachteil auf, daB 
sie nicht recyclefahig ist, da die Feuchtigkeit aufneh- 
mende Zwischenschicht nicht, oder nur mit erheblichem 
Aufwand, von der Schale getrennt werden kann. 

Auch die Verpackungsschale der AT-PS 3 27 783 ist 
dreischichtig aufgebaut, namlich aus einer inneren und 
einer auBcren Folie und einer dazwischen liegenden 
Schicht aus Fliissigkeit absorbierendem Material. Sie 
wird durch Warmformung der ubereinanderliegenden 
Schichten hergestellt. Die absorbierende Schicht befin- 
det sich auch im Bereich der Schalenwande, ist dort 
allerdings durch die starke Dehnung im Bereich der 
Wande bei der Warmformung zerrissen. Es ist offen- 
sichtlich, daB dieses Verfahren nur dann durchgefuhrt- 
werden kann, wenn die absorbierende Schicht eine ver- 
haltnismaBig geringe Dicke besitzt, was aber den Nach- 
teil hat, daB ihr Vermogen zur Feuchtigkeitsaufnahme 
sehr gering ist. Auch diese Schale ist nicht recyclefahig. 

Der in der EP-A-00 90 507 beschriebene Verpak- 
kungsbehalter ist dagegen zweischichtig aufgebaut. Sei- 
ne Innenflache hat eine offenzellig geschaumte Poly- 
merstruktur, die nur zur Aufnahme von kondensierten 
Fliissigkeitstropfchen geeignet ist. Zur Aufnahme gro- 
Berer Mengen Feuchtigkeit ist dieser Behalter nicht ge- 
eignet. 

In der DE-A-34 06 399 ist ein Verpackungsbehalter 
beschrieben, der aufgebaut ist aus zwei ubereinanderlie- 
genden warmgeformten Kunststoffschaumfolien, die Im 
Bereich der Seitenwande miteinander verschweiBt sind 
und im Bereich des Bodenteils im Abstand zueinander 
sich erstrecken, wobei die innere Folie im Bereich des 
Bodenteils mit Lochern zum Ablaufenlassen von Fliis- 
sigkeit versehen ist. Die beiden Folien bilden im Bereich 
des Bodenteils einen freien Hohlraum und liegen im 
Bereich der Seitenwande direkt aneinander an. Dieser 
Behalter weist zwar einen relativ groBen, freien Hohl- 
raum zur Aufnahme von Fliissigkeit auf, jedoch kein 
Absorbersystem. Die Stapel- und Entstapelbarkeit die- 
ser Schalen ist unbefriedigend und bedarf einer Verbes- 
serung. 

Ein wesentlicher Nachteil aller dieser bekannten Ver- 
packungsbehalter ist die viel zu geringe Aufnahmefa- 
higkeit des Absorptionsmaterials. So kann beispielswei- 
se eine ublicherweise sechslagige Schicht aus Zellstoff- 
watte bei einer Abmessung von 7 x 10 cm maximal nur 
etwa 8 bis 10 g Fliissigkeit aufnehmen. Wird nun ein 



tiefgefroren gelagertes Fleischstuck in einer solchen 
Verpackungsschale verpackt und dann zum Verkauf in 
einer Kiihlvitrine bereiigehalten, so konnen bis zu 10% 
des Fullgewichis. bei einem Fleischstuck von 500 g so- 
5 mit bis zu 50 g, an Fleischsaft abgegeben werden. Eine 
solche Menge iibersteigt das Aufnahmevcrmogen der 
Absorptionsschicht bei weitem. Ein weiterer Nachteil 
der Verpackungsbehalter mit Absorbersystem gemaB 
Stand der Technik besteht darin, daB diese Behalter 

io nicht oder nur mit erheblichem Aufwand rccyclet wer- 
den konnen. Dies liegt vor allem daran. daB die Fliissig- 
keits-Saugfilter — gewohnlich Zellstoffwatte — auf 
dem Boden der Schalen festgeklebt werden oder zwi- 
schen zwei Folienlagen der Verpackung eingeschlossen 

13 sind und dementsprechend maschinell so gut wie nicht 
zu entfernen sind. Solche Schalen lassen sich jedoch 
problemlos nur dann wieder in den HerstellungsprozeB 
zuruckfuhren, wenn das Produkt einheitlich ist, d. h. 
wenn zuvor der Saugfilter und gegebenenfalls vorhan- 

20 dener Klebstoff von der Schale getrennt wird. Schon 
geringste Ruckstande dieser Saugfilter (Zellstoff o. a.) 
oder Klebstoffreste fuhren zu mindcrwertiger Recyclat- 
folie und konnen sogar zu einem Ausfall des Folienex- 
truders fuhren. 

25 Es ist somit Aufgabe der vorliegenden Erfindung, aus- 
gehend von dem aufgezeigten Stand der Technik, einen 
schalenformigen Verpackungsbehalter anzugeben, der 
eine wesentlich groBere Menge an Fliissigkeit, die aus 
dem verpackten Lebensmittel austritt, aufnehmen kann. 

30 Gleichzeitig soil der Verpackungsbehalter gegen Druck 
und SloB ausreichend mechanisch stabil sein und sich 
leicht stapeln und entstapeln lassen. AuBerdem sol! das 
Gesamtsystem, bestehend aus Absorbersystem und 
Verpackungsbehalter, recyclefahig sein. 

35 Diese Aufgabe wird gelosi durch die Bereitstellung 

a. eines einschichtig aufgebauten Verpackungsbe- 
halters aus einer Kunststoffschaumfolie, der 
zwecks besserer mechanischer Stabilitat und besse- 

40 rer Stapel- und Entstapelbarkeit einen wulstigen 
Rand aufweist, der an mindestens einer Seite, vor- 
zugsweise zwei gegenuberliegenden Seiten, griff- 
muldenartig ausgespart ist und 

b. eines Fliissigkeits-Absorbersystems fur Verpak- 
45 kungsbehalter, welches ein hoch Feuchtigkeit ab- 

sorbierendes Polymer enthalt. 

Dementsprechend betrifftdie Erfindung 

I. Einen einschichtig aufgebauten maBgenauen Ver- 
so packungsbehalter aus einer Kunststoffschaumfolie 

mit einem wulstigen Rand. 

II. Einen Verpackungsbehalter, enthaltend ein hoch 
Feuchtigkeit absorbierendes Polymer. 

HI. Ein Flussigkeits-Absorbersystem fur Verpak- 
55 kungsbehalter, bestehend aus einem fliissigkeits- 
durchlassigen, flexiblen Behalter, welcher ein hoch 
Feuchtigkeit absorbierendes Polymer enthalt. Be- 
vorzugt ist der flexible Behalter aus einem mit dem 
Verpackungsbehaltermaterial kompatiblen Mate- 
60 rial gefertigt. 

IV. Die Verwendung von hoch Feuchtigkeit absor- 
bierenden Polymeren in Verpackungsbehaltern zur 
Aufnahme von aus Lebensmitteln austretenden 
Fliissigkeiten, und 
65 V. Ein Verfahren zur Herstellung von einschichtig 
aufgebauten, maBgenauen Verpackungsbehaltern 
aus einer Kunststoffschaumfolie mit einem wulsti- 
gen Rand. 
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Bei dem cinschichlig aufgebauten, maBgenauen Ver- 
packungsbehalter mit wulstigem Rand handelt es sich 
um einen aus einer einzigen Kunststoffschaumfolie, vor- 
zugsweise durch Tiefziehen unter Verwendung von Pa- 
triz-/Matriz-Werkzeugen hergestellten Behalter. Ais 
Kunststoffschaumfolien konnen alle nachexpandierba- 
ren Kunststoffschaumfolien eingesetzi werden. Diese 
Kunststoffschaumfolien werden durch Aufschaumen 
von Kunststoffolien hergestellt, wobei das Aufschau- 
men (Vorschaumen) sowohl chemisch, d. h. beispielswei- 
se durch Freisetzung von CO2 bei einer chemischen 
Reaktion zweier Verbindungen, ais auch physikalisch, 
d. h. beispielsweise durch thermische Expansion eines 
zugesetzten Treibgases wie Butan, herbeigefuhrt wer- 
den kann. Dlese vorgeschaumten Folien konnen spater 
durch erneutes Aufheizen weiter expandiert werden 
(Nachexpandieren). So konnen beispielsweise vorge- 
schaumte Kunststoffolien aus Polypropylen (PP), insbe- 
sondere Polyvinylidenoxid (PPO), Polyethylenterepht- 
halat (PET), bevorzugt jedoch physikalisch vorge- 
schaumte Polystyrolfolien (PS) verwendet werden. Der 
schalenformige Verpackungsbehalter (t) zeigt die typi- 
sche Grundform, welche einen Behalterboden (2) mit 
gewohnlich planer AuBenflache und planer innerer Bo- 
denflache sowie nach oben gerichtete, iiblicherweise 
von der Bodenflache leicht weggeneigte Seitenwiinde 
umfaBt Im Gegensatz zu Schalen dieser Art auf Folien- 
basis gemaB Stand der Technik, welche Seitenwande 
aufweisen, die in einem nach auBen gerichteten Flan- 
schrand enden, weisen die erfindungsgemaBen Schalen 
einen verbreiterten, wulstigen Rand (3) auf, vorzugswei- 
se mit einer von den Seitenflachen nach unter gerichte- 
ten geraden Kante, die sich parallel zu den Seitenflachen 
und der Bodenflache erstreckt. Die mechanische Stabili- 
ty der Schalen wird durch den Wulst verbessert. Dies 
erhoht die Steifheit der Schalen, so daB beispielsweise 
ein Zerdrucken der Schalen beim Abpacken mit Le- 
bensmitteln reduziert, moglichst sogar unterbunden 
wird. Aufgrund dieses Wulstes lassen sich die erfin- 
dungsgemaBen Verpackungsbehalter sehr gut stapeln 
und vor allem entstapeln. Die maschinelle Entstapelung 
von herkommlichen Schalen mit Flanschrand, insbeson- 
dere von solchen mit mehrschichtigem Folienaufbau, 
fiihrte in der Praxis immer wieder dazu, daB mehrere 
Schalen auf einmai gegriffen wurden oder der Greifarm 
zwischen zwei verbundene Folienlagen einer Schale 
fuhr, was beides zu einer Storung im Betriebsablauf 
fuhrte. 

Dies wird bei den erfindungsgemaBen Schalen zum 
einen durch eine extrem hohe MaBgenauigkeit, d. h. Re- 
produzierbarkeit der auBcren Abmessungen der Scha- 
len in Verbindung mit dem in dieser Hinsicht auBersi 
vorteilhaften Wulstrand erreicht, zum anderen wirkt 
sich hier der einlagige Folienaufbau der Schale positiv 
aus. Noch weiter laBt sich die Stapei- bzw. Entstapelbar- 
keit verbessern, wenn man die erfindungsgemaBen Ver- 
packungsbehalter im Wulstbereich mit mindestens einer 
Griffmulde (4) versieht. Vorzugsweise werden zwei 
Griffmulden an zwei gegenuberliegenden Seiten ange- 
bracht. 

Das Schnittprofil des Wulstes kann geometrisch ver- 
schiedenartig gestaltet werden. Ais zweckmaBig haben 
sich ellipsenformige, insbesondere kreisformige, recht- 
cckige, quadratische oder dreieckige Schnittprofile er- 
wiesen. Der Wulst ist massiv.d. h. vollflachig mil Folien- 
materialausgefullt. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der erfindungs- 
gemaBen Verpackungsschale ist im inneren der Schale 



ein um die Seitenflachen umlaufender, treppenformiger 
Absatz (Distanzstufe (5)) vorgesehen, auf den beispiels- 
weise eine perforierte Bodenabdeckplatte (Einlegebo- 
den (6) mit Perforation (7)) gelegl werden kann. Zwi- 
5 schen dieser perforierten Bodenabdeckplatte und dem 
Schalenboden entsteht ein Hohlraum (Flussigkeitsauf- 
fangbereich (8)). in den beispielsweise ein Feuchtigkeit 
absorbierendes Mittel, wie eine Zellstofflage, bevorzugt 
jedoch ein hoch Feuchtigkeit absorbierendes Polymer 

10 gegeben werden kann. Die separat hergestellte Boden- 
abdeckplatte kann dabei so bemessen sein, daB sie in die 
Schale eingeklemmt oder. sofern erwunscht, eingeklebt 
wird. Vorzugsweise wird die Bodenplatte aus dem glei- 
chen Material wie der Verpackungsbehalter gefertigt. 

15 Die Hersteliung der erfindungsgemaBen Verpak- 
kungsbehalter erfolgt in einem Tiefziehverfahren unter 
Verwendung von Matriz- und Patrizwerkzeugen, wobei 
das Patrizwerkzeug (9) eine integrierte Schnittplatte 
(10) enthalt. Dieses Herstellungsverfahren bietet folgen- 

20 de Vorteile gegenuber dem fur Schalen auf Folienbasis 
herkommlichen Tiefziehverfahren mit anschlieBendem 
Stanzschritt: 

a. durch die im Patrizwerkzeug integrierte Schnitt- 
25 platte kann auf den separatcn Stanzschritt, in dem 

die tiefgezogenen Schalen ausgestanzt werden, 
verzichtet werden; 

b. die MaBgenauigkeit der resultierenden Schalen 
ist wesentlich hoher, da Stanzfehler. welche durch 

30 ungenaues Einziehen der tiefgezogenen Folien- 
bahn in ein separates Stanzwerk unvermeidlich 
sind, nicht mehr auftreten (Formen und Schneiden 
in einem Arbeitsgang); 

c. die Rander der Schalen sind glatt und geschlos- 
35 sen; 

d. auch kaschierte und cingefarbte Folienbahnen 
konnen problemlos in dem erfindungsgemaBen 
Verfahren verwendet werden. 

40 Die Hersteliung der erfindungsgemaBen Verpak- 
kungsbehalter erfolgt in Anlehnung an das bekannte 
Warmform-Herstellungsverfahren fur ein- oder mehrla- 
gige Kunststoffschalen mit Flanschrand. Dabei wird ei- 
ne 1 bis 5 mm dicke aufgeheizte Folie aus vorgeschaum- 

45 tern, extrudiertem, steifem Kunststoff. vorzugsweise ei- 
ne extrudierte Polystyrolschaumfolie von einer Patriz 
(9) in eine Matriz (11) gepreBt. Dieser Vorgang wird 
durch das Anlegen eines beidseitigen Unterdrucks un- 
terstutzt. Das Aufheizen fuhrt zu einem weiteren Auf- 

50 schaumen des bereits vorgeschaumten Folienmaterials 
und damit zu einer VolumenvergroBerung. Gleichzeitig 
wird das Formstiick mittels der in dem Patrizwerkzeug 
iniegrierten Schnittplatte (10) aus der uberstehenden 
Folie (Abfall (12)) herausgcschnitten und die Schalen 

55 schlieBlich vereinzelt. 

Die Hersteliung der gegebenenfalls perforierten Bo- 
denplatten (6) erfolgt nach iiblichen Verfahren, bei- 
spielsweise durch Ausstanzen aus cntsprechenden Fo- 
lien. 

60 Die oben beschriebenen erfindungsgemaBen einlagi- 
gen Verpackungsbehalter sind problemlos zu recyclen. 
Um sie dem Verwendungszweck ais Verpackungsbehal- 
ter fur Flussigkeiten enthaltende Lebensmittel zufuhren 
zu konnen, sollten diese Schalen ein Flussigkeitsabsorp- 

65 tionsmittel (Saugfilter) enthalten. Dementsprechend 
konnen die erfindungsgemaBen Schalen mit den iibli- 
chen Saugfiltern, wie Papierlagen oder Zellstofflagen, 
ausgeriistet werden. Hierbei ergibt sich jedoch — wie 
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obcn schon fur Schalen gemaB Stand der Technik er- 
wahnt — das Problem der schlechteren, wenn nicht so- 
gar unmoglichen, Wiederverwendung (Recyclierbar- 
keit) der benutzten Schalen (undkonomische Trennung 
von Schale und Saugfilter). 

Zur Oberwindung dieses Nachteils schlagt die vorlie- 
gende Erfindung vor, ein — zweckmaBig lebensmittel- 
rechtlich unbedenkliches — hoch Feuchtigkeit absor- 
bierendes Polymer als Saugfilter in den Schalen zu ver- 
wenden. Selbstverstandlich ist der Einsatz dieser spe- 
ziellen Polymere nicht allein auf die erfindungsgemaBen 
Verpackungsbehalter beschrankt. sondern erstreckt 
sich auch auf Verpackungsschalen gemaB Stand der 
Technik, in denen bisher beispielsweise Zelistofflagen 
fur diesen Zweck verwendet wurden. 

Als hoch Feuchtigkeit absorbierende Polymere kon- 
nen gemaB der Erfindung all e jaaturliche n oder syntheti- 
^chejjJEIolymere eingesetzt werllelr^^ 
ihres(trockenen) Eigengewichts an FeuchtigkeTT^vlDf- 
zugsweise Wasser — aufnehmen konnen und bevorzugt 
diese auch unter erhohtem Druck nicht oder nur in ge- 
ringem Umfang wieder abgeben. Als Beispiele fiir zwar 
prinzipiell geeignete, aber nicht bevorzugte Polymere 
seien Gummi arabicum, Gelatine oder Alkalialginate 
(Irish moos, Na-alginat) genannt. Bevorzugt sind Poly- 
mere, welche das 10- bis 2000fache, insbesondere das 
100- bis 1200fache, ganz besonders bevorzugt das 300- 
bis 700fache ihrer Eigenmasse an Feuchtigkeit aufneh- 
men. Ihre Feuchtigkeitsaufnahmekapazitat sollte in Be- 
reichen von I bis lOOml/g, bevorzugt 10 bis 90 ml/g. 
besonders bevorzugt 30 bis 70 ml/g liegen. 

J*£vomji£g^^ welche 
g egebeneo? ajjs mod if i z[e r t s i nd , Jpei spiels weise mit Star- 
ke. Insbesondere werden die AlkalisaizeTBe^ 
Natriumsalze, dieser Verbindungen eingesetzt, die bei- 
spielsweise im Handel unter der Bezeichnung ®SAN- 
WET(Hoechst AG, Frankfurt, SANYO Chemical Indu- 
stries, LTD. Tokyo) erhaltlich sind. 

Diese superabsorbierenden Polymere, eingesetzt in 
Verpackungsbehaltern. verhindern wirkungsvoll das 
Auslaufen von angesammelter Fliissigkeit. Urn uberma - 

meidehr k^ann der direkte Kontakt der superabsorbie- 
renden Polymere mit dem Fullgut vermieden werden. 
Dies geschieht beispielsweise durch Einbringen des 
Polymers in den Hohlraum von Verpackungsschalen 
mit doppeltem Boden. Zur Druckentlastung (Druck de r 
vnm Fnilfrn^ pnf den Rorlrri. und damn auch auf das 
Fliissigkeit absorbierende Polymer ausgeubt wird) kann 
o'er doppelte Boden mit Abstandshaltern gestiitzt wer- 
den. Diese Abstandshalter konnen beispielsweise in den 
Einlegeboden oder in den Schalenboden mit eingearbei- 
tet werden. Als zweckmaBig haben sich zylinderformige 
Stempel erwiesen, die als Erhebungen iiber den Scha- 
lenboden hinausragen, wobei die Hohe der Stempel 
dem Abstand zwischen Schalenboden und Einlegebo- 
den entspricht. 

Besonders gut eignen sich die erfindungsgemaBen 
Verpackungsschalen in Verbindung mit den superabsor- 
bierenden Poiymeren. So kann beispielsweise das Poly- 
mer auf der Riickseiie des Einlegebodens (6) — also auf 
der in den Hohlraum (8) weisenden Seite — oder auf 
dem Schalenboden (2) selbst angebracht werden oder 
kleine Kugeln (17), beispielsweise Polystyrolschaumku- 
geln, werden mit dem Polymer beschichtet und dann in 
den Hohlraum gefullt oder auf dem Boden der Schale 
oder auf der in den Hohlraum der Schale weisenden 
Seite des Einlegebodens befestigt. Im letztgenannten 
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Fall (beschichtete Kugeln auf der Ruckseite des Einlege- 
bodens) kann der Einlegeboden auch lose in eine Schale 
gelegt werden und braucht nicht zusatzlich durch die 
umlaufende, treppenformige Nut gcstutzt zu werden. 
Die Kugeln bewirken auch direkt die erwunschte 
Druckentlastung. In einer bevorzugten Ausfuhrungs- 
form wird das hoch Feuchtigkeit absorbierende Poly- 
mer in einem flexiblen, feuchtigkeitsdurchlassigen Be- 
halter (18), beispielsweise in einem Kunststoffbeutel, un- 
tergebracht. Auch hier bietet sich die Moglichkeit — 
zwecks Druckentlastung — den Beutel mit den mit dem 
Polymer beschichten Kugeln, vorzugsweise Polystyrol- 
schaumkugeln, zu fallen oder das Polymer und die Ku- 
geln getrennt in den Beutel zu fallen. Der Beutel kann 
aus ublichen Kunststoffolien hergestellt werden, bei- 
spielsweise aus Polystyrolfolien. Es hat sich als auBerst 
vorteilhaft erv/iesen, den flexiblen Behalter aus einem 
Kunststoff zu fertigen, der — in Abhangigkeit von der 
Temperatur — wasserloslich ist, sich also beispielsweise 
in warmem Wasser auflost. Dieses Verhalten kann so- 
wohl bei der Herstellung der Beutel (z. B. SchweiBen mit 
Wasserdampf) dem Anbringen der Beutel an den Scha- 
lenboden (Kleben durch "Anlosen" mit warmem Was- 
ser) als auch beim Recyclen ("Auswaschen" der Beutel) 
von Vorteil sein. Das Auswaschen erwcist sich insofern 
als Vorteil, als die zuruckgenommenen, gebrauchten 
Schalen inklusive Kunststoffbeutel zunachst zerkleinert 
werden konnen und dann in einem Wasserbad das Beu- 
telmaterial aufgelost und von dem Schalenmaterial ge- 
trennt werden kann, was mit herkommlichen Schalen 
mit beispielsweise Zellstoffsaugfiltern nicht moglich ist. 

Ein bevorzugtes Folienmaterial fiir den Beutel ist — 
neben Polystyrol - Polyvinylalkohol (PVAL-Folie); 
beispielsweise eignen sich die verschiedenen ®Mowiol 
Typen (Hoechst AG, Frankfurt). Durch geeignete Wahi 
der Zusammensetzurig des Folienmaterials laBt sich der 
Temperaturbereich der Wasserloslichkeit einstellen. 

Um die Feuchtigkeitsdurchlassigkeit des verwende- 
ten Beutels auf das gewiinschte MaB zu erhohen, kann 
der Folienbeutel beispielsweise genadelt werden, also 
mit kleinen Lochern versehen werden. 

Der gefullte Beute — das erfindungsgemaBe Flussig- 
keit-Absorbersystem — kann sowohl in den erfindungs- 
gemaBen Verpackungsbehaltern (mil und ohne Einlege- 
boden) als auch in Verpackungsschalen gemaB Stand 
der Technik eingesetzt werden. 

In den nachfolgenden Abbildungen sind bevorzugte 
Ausgestaltungen der Erfindung naher erlautert. 

Fig. 1 a und 1 b zeigen eine erfindungsgemaBe Verpak- 
kungsschale (1) mil Auffangboden (2) im Schnill ohne 
innen umlaufenden treppenformigen Absatz (5), auflen 
mil einem Randwulst (3), welcher zur Ausbildung von 
zwei Griffmulden (4) an den Schmaiseiten unterbrochen 
ist. wobei Fig. la einen Querschnitt und Fig. lb einen 
Langsschnitt darstellen. 

Fig. 2 zeigt in axonometrischer Darsteliung eine Un- 
lenansicht unter die Verpackungsschale nach Fig. 1. 

Fig. 3 zeigt eine erfindungsgemaBe Verpackungs- 
schale im Querschnitt mit umlaufender Distanzstufe (5) 
im Bodenbereich zur distanzierten Fixierung einer Ein- 
legeplatte (6) (mit Perforation (7)). 

Fig. 4 zeigt eine perspeklivische Ansichl (teilwcise 
geschnitten) einer Schale (t) mit Randwulst (3), Griff- 
mulde (4), Distanzstufe (5), Einlegeplatte (6) mit Perfora- 
tion (7) und dem Flussigkeitsauffangbereich (8). welcher 
durch Schalenboden (2) und Einlegeplatte (6) gebildet 
wird. 

In Fig. 5 sind die Patriz- und Matrizwerkzeuge zur 
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Herstellung der erfindungsgemaBen Schalen gezeigi. 
Das Patrizwerkzeug (9) enthalt Entluflungskanale (13) 
sowie eine integrierte Schnittplatte (10), welche mil der 
Schnittkante (21) der Matrize (11) korrcspondicrt. Das 
Matrizwerkzeug (11) beinhaltet die zur Ausbildung des 3 
Randwulstes (3) notwendige Nut (15) sowie in diese Nui 
hineinragende Nasen (14) zur Ausbildung der Griffmul- 
den (4). Zur Verdeutlichung isi zwischen Patriz- und 
Matrizwerkzeug ein geformtes Werkstuck — eine erfin- 
dungsgemaQe Schale (1) mit Boden (2) und mit Rand- 10 
wulst (3) und Griffmulde (4) — sowie entsprechende 
Folienuberstande (Abfall (12)) eingezeichnet. 

Fig. 6 zeigt eine der Fig. 5 entsprechende Kombina- 
tion des Patriz- und Matrizwerkzeugs in geschlossener 
Stellung. Das Patrizwerkzeug weist zusatzlich eine Stu- 15 
fenplatte (16) auf, die zur Ausbildung der Distanzstufe 
(5)dient. 

Fig. 7 zeigt eine bevorzugie Ausgestaltung der erfin- 
dungsgemaQen Schale (1) mit umlaufender treppenfor- 
miger Stufe (5), Einlegeboden (6) und im Hohlraum (8) 20 
befindlichen Flussigkeitsabsorbersystem (18). Dieses 
dargestellte Flussigkeitsabsorbersystem besteht aus ei- 
nem PVAL-Beutel, welcher ein hoch Flussigkeit absor- 
bierendes Polymer und Distanzkugeln (17) enthalt. 

Fig. 8 zeigt ebenfalls eine Ausgestaltung des erfin- 25 
dungsgemaBen Verpackungssystems, wobei die Schale 
(I) jedoch keine Distanzstufe (5) enthalt, sondern der 
Einlegeboden (6) durch druckentlastend wirkende Poly- 
siyrolschaumkugeln (17) auf Distanz gehalten werden. 
Das Flussigkeit absorbierende Polymer befindet sich 30 
entweder als Beschichtung auf den Distanzkugeln (17) 
oder auf der in den Hohlraum (8) weisenden Seite der 
Einlegepiatte(6). 

Fig. 9 zeigt einen Langsschnitt durch eine fertige Pro- 
duktverpackung mit Schale (1) nach Fig. 4 inklusive Ful- 35 
lung mit Nahrungsmittel (19) und Verpackungsfolie (20). 

Patentanspriiche 

1. Einschichtiger maBgenauer Verpackungsbehal- 40 
ter aus einer Kunststoffschaumfolie mit wulstigem. 
massivem Rand. 

2. Verpackungsbehalter nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kunststoffschaumfolie ei- 
ne Polystyrolschaumfolie ist. 45 

3. Verpackungsbehalter nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der wulstige Rand im 
Querschnitt ellipsenformig, kreisformig, quadra- 
tisch, rechteckig oder dreieckig ist. 

4. Verpackungsbehalter nach einem oder mehreren 50 
der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet. 
daB er aus einem Bodenteil zur Aufnahme des Ver- 
packungsgutes und nach oben gerichteten Seiten- 
wanden aufgebaut ist. 

5. Verpackungsbehalter nach einem oder mehreren 55 
der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet. 
daB er im Wulstbereich mindestens eine Griffmulde 
aufweist. 

6. Verpackungsbehalter nach einem oder mehreren 
der Anspruche 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet. eo 
daB er einen im Innenbereich umlaufenden, stufen- 
formigen Absatz aufweist. 

7. Verpackungsbehalter nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB er eine Bodenabdeckplatte 
aufweist, die auf dem stufenformigen Absatz liegt. 65 

8. Verpackungsbehalter nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bodenabdeckplatte aus 
dem gleichen Material gefertigt ist, wie der Verpak- 
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kungsbehalter. 

9. Verpackungsbehalter nach Anspruch 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Bodenabdeck- 
platte perforiert ist. 

10. Verpackungsbehalter nach einem oder mehre- 
ren der Anspruche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB sich zwischen Bodenabdeckplatte und Verpak- 
kungsbehalterinnenboden ein Hohlraum befindet. 

11. Verfahren zur Herstellung eines Verpackungs- 
behalters nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Kunststoffschaumfolie unter Verwendung eines 
Patriz- und eines Matrizwerkzeuges tiefgezogen 
wird und der so hergestellte Verpackungsbehalter 
mittels einer im Patrizwerkzeug integrierten 
Schnittplatte aus der Folie ausgestanzt wird. 

12. Verpackungsbehalter. enthaltend ein hoch 
Feuchtigkeit absorbierendes Polymer. 

13. Verpackungsbehalter nach Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB das hoch Feuchtigkeit 
absorbierende Polymer das 10- bis 2000fache seiner 
Eigenmasse an Feuchtigkeit aufnimmt. 

14. Verpackungsbehalter nach Anspruch 12 oder 
13, dadurch gekennzeichnet, daB das hoch Feuch- 
tigkeit absorbierende Polymer eine Feuchtigkeits- 
aufnahmekapazitat von 1 bis 100 ml/g aufweist. 

15. Verpackungsbehalter nach einem oder mehre- 
ren der Anspruche 12 bis 14, dadurch gekennzeich- 
net daB das hoch Feuchtigkeit absorbierende Poly- 
mer ein Polyacrylat ist. 

16. Verpackungsbehalter nach Anspruch 15, da- 
durch gekennzeichnet. daB das Polyacrylat ein Na- 
trium- Polyacrylat ist. 

17. Verpackungsbehalter nach einem oder mehre- 
ren der Anspruche 12 bis 16, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Verpackungsbehalter ein solcher ge- 
maB einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 10 

ist. 

18. Flussigkeit- Absorbersystem fur Verpackungs- 
behalter. bestehend aus einem flussigkeitsdurchlas- 
sigen. flexiblen Behalter, welcher ein hoch Feuch- 
tigkeit absorbierendes Polymer enthalt. 

19. Flussigkeit-Absorbersystem nach Anspruch 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter aus ei- 
ner Polyvinylalkoholfolie oder Polystyrolfolie auf- 
gebaut ist. 

20. Flussigkeit-Absorbersystem nach Anspruch 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter druck- 
entlastende Teilchen enthalt. 

21. Flussigkeit-Absorbersystem nach Anspruch 20, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Teilchen Polysty- 
rolschaumkugeln sind. 

22. Verpackungsbehalter, enthaltend ein Flussig- 
keit-Absorbersystem gemaB einem oder mehreren 
der Anspruche 18 bis 21 . 

23. Verwendung von hoch Feuchtigkeit absorbie- 
renden Polymeren in Verpackungsbehaltern zur 
Aufnahme von aus Lebensmitteln austretenden 
Flussigkehen. 

24. Verwendung nach Anspruch 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das hoch Feuchtigkeit absorbie- 
rende Polymer ein Polyacrylat ist. 
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